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(57) Abstract: The invention relates to a method for plasticizing one or both surfaces of a nonwoven with polyethylene or polypropy- 
lene melted at a temperature of 400° C and stuck by cooling at a temperature of -4° C by means of contact with the pressure cylinders 
(Fig. 1) at a low temperature (-4° C). The displacement speed of the fabric is 15 m/min and the force of impregnation is 210 kg. 
force/cm 2 . The resulting nonwoven, whose fiber composition consists of polyester-rayon mixtures (ideally 50 %- 50 %), is a light 
fabric which is resistant to traction and tearing forces and totally impervious to water, blood, vapor and air and has a surface that 
absorbs liquids and moderately viscous substances, thereby making it suitable for the manufacture of disposable garments. Hie 
garments, which can be previously sterilized, can be bibs for children or adults undergoing dental treatment, bed sheets that are used 
during childbirth or surgery and gowns, trousers, shirts, camisoles, skirts and garments for medical staff. Aprons for housewives can 
also be manufactured. 
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(57) Resumen: Metodo para plastificar una o ambas superficies de una tela no tajida con polietileno o polipropileno derretido a 
400 °C y adherido por enfriamiento a -4 C C mediante el contacto con cilindros de presi6n (Fig. 1) a baja temperatura (-4 °C). La 
velocidad de desplazamiento de la tela es de 15m/min siendo la presion de impregnaci6n de 210 kgiza/cm2. La tela no tejida 
resultante, cuya constituci6n fibrol6gica es de mezclas de pobester y ray6n (id6nea 50 %/50 %), es un material ligero y resistente a 
las fiierzas de rasgado y tracci6n, totalmente impermeable al agua, sangre, vapor y aire, con una superficie absorbente de lfquidos y 
substancias medianamente viscosas, adecuada para la confeccion de prendas desechables. Las prendas, que pueden ser previamente 
esterilizadas, pueden ser baberos para ninos o adultos sometidos a tratamientos odonto!6gicos, sab anas para us arse durante el parto 
o intervenciones quirurgicas, asi como batas, pantalones, camisas, c ami solas, faldas y ropa para personal medico. Tambien pueden 
confeccionarse delan tales para las amas de casa. 
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DESCRIPCION DE LA INVENCION 



Metodo para plastifiear con polietileno o polipropileno derretido tela no tejida que sirve para la confeccion de prendas 
desechables como baberos y de usos quirurgicos. 

5 

lndepenc*6rtemerte de los multiples usos como los mentionados en el Extracto de 
la invention, hoy en dla se nan desarrdlado tres tipos de prendas printipalmente 
para cumplir con estos dbjetlvos, y que sen los siguientes: 

1 0 1 .-De tela con superficies afelpadas a base de rizos o bucles, como las toallas 
para secarse del agua, ccn el fin de absorber liquidos 0 substantias 
medidnamente viscosas. 

2. -De hule delgado, aproximadamente de 0.40 a 0.90 mm de espesor, siendo que 
15 de esta manera escurren los Ifquictos u ctras substantias, no perrritiendo su 

trasrrination al usuario, y 

3, -lvMos, es detir, se elabcran a base de una tela afelpada tipo toalla y recubierta 
una 6 ambas superficies con hule delgado. 

20 

B primer tipo de prenda, como es sabido, han si do la base de las posted ores, con 
la ventaja de que al ser elaboradas de una fibra higroscopica como el algodon y 
sus mezclas con ctras fibres sinteticas homtiogas, tal como es el pdiester, 
perniten una absortion de liquidos muy flm'bies 6 medianamente viscoses. Ademas 
25 la torsion media de los hilos errpleados en la fabrication de estas telas y la 

constitution propia de rizos y bucles en el tejido, fatilita dicha absortion al rrismo 
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tienrpo que propordona suavtdad y contort del usuario. 

Sn embargo, una de las desventajas prinapales que presentan estas prendas, es 
que dada su constitudon flsica, la dirrinaddn de residuos b manchas presertes en 
5 ella, se dficulta y per lo tanto se incrementa en un costo el mantenerias lirrpias a la 
vez que con el tlempoy las veces que se lava, se va deteriorando su estrudura. 

B segundo tipo de prendas pernite una faril elimnadon de residuos, ya que estos 
tienden a escurrir y no se impregnan en su superfide, pero dado que consta de 
1 o hule medlanamente grueso producen constantemente una sudoradon perTranente 
en el cuerpo del usuario con sus respedivos incowenientes y adem&s no deben 
manipularse bruscamente para evitar desgarres, por ejennpto, no pemitiendo en 
mucnos cases su larga duradon. Tambien puede const atarse que son de fadl 
combustion al fuego. 

15 

Bi el caso del tercer tipo de prendas, se cbtiene una superfide altamente 
escun-ente con sus respedrvas ventajas por la cubierta de hule, as! como un 
cuerpo estable por la tela afelpada a base de toalla, sin embargo presenta el 
inconveniente de que al ennplear dos tipos de material, como lo es el hule y la tela, 
20 el costo de estas se incrementa. 
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Con el tipo cte prendas desarrdladas en la presente invention a base de telas no 
tejidas, en la cual una de sus superficies es plastificada mecfiante una capa de 
pdietiteno 6 pdipropileno derretido, capaz de acftierirse mecSante el cortacto con 
dlindros de presitin a baja temperature, se obtienen las siguientes mejcras y 
5 uentajas: 

1 .-Se puecten confeccionar farilmente prendas tales como: baberos para la 
alimentation de niftos lactantes al memento de alimentartos; baberos para niftos y 
adult os que son intervenidos odentdogcamente o quirurgicamente; batas de 
l o prctecddi para mfcdcos; delartales para amas de casa y todas aquellas prendas 
que ayuden a evitar mancharse de Ifquidos como agua, sangre 6 substandas 
meci&namente viscosas. 



2. -Por ser las telas no tejidas de un material rtgroscopico y resistente a la tracddi 
15 y al rasgado, como lo es el pdifester y el raytin empleados, 6stas pemnrten 

absorber todas aquellas substandas fluibles 6 medianamerte viscosas; rrientras 
que retienen y no pemiten la transrrinaddi de dichas substandas al cuerpo del 
usuario, ya que la siperfide interior plastificada con pdietileno 6 pdipropileno es 
impermeable al agua, vapor y aire. 

20 

3. - Las telas no tejidas empleadas para la confecdon de 6ste tipo de prendas, 
generalmente son muy delgadas (apradmadamente 0.20 mm), lo cual trae consigo 
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un peso per metro cuadrado bastante ligero (64 a 66 gramos). Esto tiene per 
vertaja la fadl confecdon de las prendas y la ccmocfidad del usuario. 

4. -Dado que son desechables, se evrta el constarte trabajo de lavarlas. 

5 

5. -Las prendas son accesibles al usuario per su bajo costo. 

6. -Son totalmente higenicos y confiables, ya que tambien pueden ser esterilizados 
completamente per cualquier metodo conveniente y ccnocido. 

10 

Con la finalidad de elaborar prendas para evitar el mancharse la rcpa 6 cuerpo del 
usuario de efferent es substancias, se ha desarrollado un producto altemo a los ya 
exist entes y que tiene como prindpales ventajas el ser desechable, y de bajo 
costo. 

15 

Se inicia el proceso con el tratarrtento espedalizado de una tela no tejida (non 
woven), cuya cemposiden fibrdogica base es de pdiester, de rayon 6 sus mezdas 
entre ambos. 

20 Se nan selecdonado estos tipos de fibras, dado que sus propiedades flsicas, 
qufnicas y mecanicas, bien ccnoddas pa un tecnico espedalista en la materia, 
pemniten la cbtendon de una tela no tejida aJtamente higrescopica al rrismo tiempo 
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que su resistenda al rasgadoy la tracdcn, le pemriten curnplir con las 
espedflcaaones de calidad que satisfacen plenamente los requisites de las 
prendas que se eiaboran. 

Per citar algunas de estas propiedades de las fibras, encontramos que el pdiester, 
una libra sintetica, tiene un porcentaje de "Regain" (absorddi al agua) de 3.0% y 
una "Tenaddad" (resist enda a la tracdon) cuyo valor es de 8.4 grs.Aex; rrientras 
que el rayon, una fibra artificial, tiene lo valores de 1 3% de regain y 3.2 grs./tex de 
tenaddad respectivamente. As! rrismo, puede dtarse el punto de fusion al calor de 
ambas fibras. 

La composiddi fibrdogica de las telas no tejidas, puede ser 1 00% pdiester, 100% 
rayon, 6 mezclas entre ambas fibras como 65% pdiester-35% rayon; 80% 
pdiester-20% rayon; etc., siendo un valor cptimo de mezcla el terrrino medio, es 
1 5 dear, 50% pdiester- 50% rayon. 

Cabe advertir, que es necesario y recomendable conocer de antemano, la 
aplicadon 6 uso que tendra la tela no tejida en la prenda a elaborar, por ejemplo, si 
sera para un babero para ladante 6 para una prenda de intervendon quirurgica, ya 
20 que de esta forma podra selecdcnarse mejor y mas adecuadamente la 
cornposiden fibrdogica base de la tela no tejida, as! como esterilizar 
cornpletamerte la prenda despues de confecdaarse. 



5 



10 
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La ventaja de errpiear fibras hechas per el hembre, es que estas son de menor 
costo y con propiedactes sinilares 6 ligeramente meg ores que otras fibras natural es 
del reino vegetal, por ejemplo, el algoddn. 

En cuanto al espesor de la tela no tejida, este se maneja en valores 
recomertdables desde 0.20mm hasta 0.50mm, dando con esto un peso por metro 
cuadrado, segun a NMX-CC-A-72-199&-irsrJTE?C* de 54 grs. hasta 66 grs. 

Paso seguido, se inicia el prcceso plastificado de la tela no tejida con pdietileno 6 
pdipropileno y adherido por enfriamiento como a continuation se anota. 

Bi la fig. 1 se tiene el rdlo de la tela no tejida (1) edecada en el soporte 6 
"caballete" (2), el rdlo tiene un giro provocado desde el plegador (8) con el fin de 
desplazar la tela sobre la mesa (3) y por debajo de la cuba electrica (5) que 
ccrtiene el pdietileno 6 pdipropileno, derretido, debiendo mantenerlo a 400°C, y el 
cual derrama dicha substancia sobre la tela que va corriendo a una veloadad de 15 
metres por rrinuto aprcodmadamente. Bi seguida, la tela es sometida a la presion 
de una pareja de rodillos con superficies recubiertas de goma (6) con el fin de 
de garantizar la impregnation del pdietileno 6 pdipropileno, derretido sobre la parte 
superior de la tela; esta presion normalmente es de 210 kg.fza/cm2. As! rrismo, se 
asegura con dicha presion de impregnation, un exprinrido de la tela que evita la 
acumulation imecesaria de pdietileno b pdipropileno, segun el caso. 
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De inmecSato, la tela entra en contacto con una pareja de dtincfros metelicos 
huecos (7), en los que las siperficies se encuertran a una terrperatura helada, 
menor a los 4°C bajo cero, y cuyo cannbio drSstico de temperatura, desde los 
400°C a -4°C, proMoca la plastificaddn y adherencia del pdietileno 6 pdipropileno 
5 sobre la tela no tejida. 

Postericrmente y para finalizar el tratanierto de la tela no tejida, 6sta es enrdlada 
per un plegador (8), que va aamdando la tela yd plastificada. 

io Es necesario hacer natar, que el control de la velocidad de desplazarriento de la 
tela, debe mantenerse con cuidado, yd que im exceso provocarf a una tension 
elevada con el consiguierte riesgo de rasgar la tela, al rrismo tiempo que nose 
derramarfa la cantidad de pdietileno 6 pdiprcpileno necesaria y cenveniente a lo 
ancho y largo de 6sta misma. Caso contrario, habrfa un exceso de materia 

1 5 plastificarte sobre su siperficie. 

En caso necesario, una vez plastificada una superficie de la tela, 6sta es Nevada a 
una estampadora a cuadros o de rodllos, con el fin de imprimr en la otra superficie 
las figuras necesarias, como pueden ser figuras infancies ctestinadas a la 
20 ccnfeccitin de baberos para rnfios, con la aiternativa de que cficha impresidn sea 
antes del plastificado. 
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Con la acurrularicn del pdietileno 6 pdipropilerto ptastificado, la tela tiene un 
aumento de peso per metro cuadrado de aprewmadamente 1.5 a 2.0 grs./m2 y un 
espesor de capa de 0.02 mm. 

5 La production de esta tela no tejida ya plastrficada, favcrece la confection de 
cualquier tipo de prendas menticnadas antericrmente. En el caso de baberos, las 
telas se suajan en la forma y dimensiones apropiadas, segun la edad del usuario, 
pudiendo formar en la parte inferior una boisa retipiente para residues alimentidos. 

2 o Con la inclusion de etiquetas autoadheribles y desprendibles en los hombros, se 
logra que el babero se pueda sujetar a los horrbros del usuario. Tambien se 
cdocan etiquetas con pegamento de doble capa en la parte central del babero a 
efecto de que este pueda adherirse mas fatilmente al pecho de) bebe y evite as! 
su const ante rnovirriento. 

15 

Bi el caso de prendas para cualquier uso quirurgico, estas deben ser esterilizadas 
completamente per cualquier metodo conveniente y conotido, con el fin de 
garantizar la higiene del usuario. 

20 En la fig.2 puede mostrarse mas detalladamente la positidn de las etiquetas 
autoadheribles (2), con el babero (1). 
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REMNDICACIONES 

Habiendo desoito sufidentemerte rri invention, ccnadero como una novedad y por 
lo tarto redamo como de rri exdusiva propiedad, lo contenido en las siguierttes 
5 dausdas: 

1 .-Uh metodo para plastfficar una 6 ambas superficies de la tela no tejida con 
pdietileno 6 pdipropileno, derretido, y adherido por enfriarriento, hatienddas 
totalmente impermeables al agua, vapor y aire. 

10 

2. -B metodo de conforrridad con la reivindication 1 , en el cual el pdietileno 6 
pdipropileno, derretido, debe tener una terrperatura de 400°C. 

3. -B metodo de conforrridad con la reivindicadon 1 , en el cual la terrperatura de 
1 5 enfriarriento debe ser de -4°C. 

4. -B metodo de conforrridad con la reivindicadon 1 , en el cual la veloddad de 
desplazarriento de la tela debe ser de 15 rrVrrin. 

20 5.-B metodo de confonridad con la reivindicadon 1 , en el cual las presiones de 
adherenda e impregnation deben ser de 210kg.f2a/cm2. 

6.-Las telas no tejidas con una de sus superficies plastificada con pdietileno 6 



HOJA SUSTITUTORIA (REGLA 26) 



WO 01/49913 



PCT/MX00/00056 



10 

pdipropileno, derretido, y adhendo per entriamento, la cual es totalmerte 
impermeabte al agua, vapor y aire. 

7. -Las telas no tejidas de conforrridad con la remind caddn 6, en las que la otra 

5 superfide es estanpada con dversas figuras, 6 no estampada. Y ademas es una 
superfide absorbente de llquidos y substandas medianamente viscosas. 

8. -Las prendas confecdonadas con las telas no tejidas con la superfide inferior 
plastificada con pdietileno 6 pdipropileno, derretido, y adhendo por enfrianiento, la 

i o cual es totalmerte impermeable al agua, vapor, y aire, y la superfide superior es 
absorbente de llquidos y substandas medianamente viscosas para evitar 
mancharse la ropa 6 cuerpo del usuario, previamerte esterilizadas por cualquier 
m§todo convenierte y conoddo. 

1 5 9.-Las prendas confecdonadas de conform; dad con la reivindicadon 8, las cuales 
son baberos con bdsa inferior de residues alimentidos para la alimertadon de 
niftos ladartes. 

10-. Las prendas confecdonadas de conforrridad con la reivindicadon 8, las cuales 
20 son baberos para ninos 6 adult os de todas las t alias y model os, que son sometidos 
a tratarriertos odortdogicos e irtervendones quirurgicas. 
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1 1 .-Las prendas confeccionadas de ccfrfomidad con la reivindicacicn 8, las cuales 
son sabanas para cubrir al usuario durante intervenciones quirurgicas, evitando que 
se manchen de sangre per la transrninatidn de esta. 

12.- Las prendas confeccionadas de cenferrridad con la reivindicadon 8, las cuales 
son sabanas para usuarias durante el parto. 

13 - Las prendas confeccionadas de conformidad con la reivindicacion 8, las cuales 
son batas, pantalones, camisas, carrisdas, faldas y overdes para el personal 
medco que interviene en los tratanientos odontddgicos y ciruglas. 

14 -Las prendas confeccionadas de confornnidad con la reivindicaddn 8, las cuales 
son delantales para amas de casa. 
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